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Для максимально эффективного 
использования машинного парка в современном 
производстве инженер должен владеть основами 
общего машиноведения, должен представлять 
себе не только общие принципы устройства 
механизмов, но и принципы их проектирования. В 
настоящем учебнике рассмотрены основные 
принципы и правила выполнения конструкторских 
документов при проектировании изделий 
машиностроения и их деталей на основании 
существующих в настоящее время стандартов, а 
также правила выполнения текстовых и 
графических документов, расчеты привода и его 
составляющих, справочные материалы. Приведена 
методика работы над проектом в четырех стадиях 
(техническое задание, эскизное и техническое 
проектирование, рабочая документация).
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