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В последние десятилетия активно ведутся 
разработки по синтезу, исследованию структуры, 
физических и механических свойств аморфных и 
нанокристаллических сплавов, получаемых 
сверхбыстрой закалкой из жидкой фазы. При этом 
важное значение имеют разработки по 
исследованию влияния внешних воздействий на 
структуру, свойства и стабильность металлических 
сплавов. В основе монографии лежит обобщение 
результатов собственных исследований авторов, а 
также исследований других авторов в актуальном и 
перспективном в настоящее время научном 
направлении - модифицировании металлических 
дисперсий при высокоэнергетической обработке - 
высокоскоростной закалке из расплава, 
атгриторном диспергировании аморфизируемых 
сплавов на основе железа, импульсной лазерной 
обработке.

Данная монография представляет интерес 
для научных работников, инженеров-технологов, 
преподавателей, аспирантов и студентов 
соответствующего профиля, работающих в 
области материаловедения, физики 
конденсированных сред, обработки материалов 
давлением и термической обработки.
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