
*
ДЕФЕКТЫ 

СТАЛЬНЫХ ЗАГОТОВОК 
И МЕТАЛЛОПРОДУКЦИИ

СПРАВОЧНИК-АТЛАС

Минск 
«СтройМедиаПроект» 

2019



Дефекты стальных заготовок и металлопродукции : 
справочник-атлас / [сост. В. И. Грицаенко ; под общ. 
ред. А. Н. Савенка]. — Минск : СтройМедиаПроект, 
2019.— 327 с. : ил.
УДК 669.019(035)
ББК 34
Абонемент уч. лит. — 18 экз.
Чит. зал №1 — 2 экз.

Справочник-атлас разработан на основе 
многолетнего (1984-2018) опыта работы Белорусского 
металлургического завода. Содержит уникальную 
информацию о типичных дефектах, возникающих на 
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