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Рассмотрены вопросы организации 
машиностроительного производства. Описаны 
различные типы производства, их структуры и 
принципы организации производственных 
процессов. Приведены методики определения 
состава и количества основного оборудования 
поточного и непоточного производств; числа 
рабочих; проектирования систем инструменто- 
обеспечения, складской и транспортной. 
Рассмотрены вопросы синтеза производственной 
системы с учётом компоновочно-планировочных 
решений. Даны метрологическое обеспечение 
производства, организация энергетического 
хозяйства, система охраны труда 
производственного персонала, организация 
технического обслуживания производственной 
системы. Особое внимание уделено организации 
управления машиностроительным производством.

Учебное пособие предназначено для 
студентов высших учебных заведений, 
обучающихся по направлению «Конструкторско- 
технологическое обеспечение машинострои­
тельных производств».
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