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Излагается материал по дисциплине 
«Автоматизация технологических процессов и 
производств», рассматриваются концепции
комплексно-автоматизированного производства и 
структура интегрированной производственной 
системы, включающей стратегический, тактический 
и исполнительный уровни планирования и 
управления. Приводятся подробные схемы 
материальных и информационных потоков 
интегрированных систем, а также диаграммы и 
зоны эффективной автоматизации. Сформулиро
ваны организационно-технологические основы 
комплексной автоматизации массового и мелко
серийного производства. Предложена методика 
расчета технико-экономических показателей 
автоматизированных производств, таких как 
производительность, надежность и экономическая 
оценка эффективности внедрения новой техники. 
Представлены математические методы оптимиза
ции основных критериев по результатам 
имитационного моделирования сложных 
технических систем.

Предназначен для студентов, обучающихся 
по учебным программам бакалавров, дипло
мированных специалистов и магистров, 
преподавателей технических вузов, а также 
конструкторов, технологов и ученых, занимающих
ся проблемой комплексной автоматизации сборки.
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