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В учебнике предложены для изучения 
вопросы по основам технологии машиностроения, 
по металлорежущим станкам, по технологии 
изготовления деталей, которые применяются в 
сельскохозяйственных машинах, а также 
приведены элементы теории базирования, 
рассмотрены вопросы, связанные с обеспечением 
точности механической обработки, качеством 
поверхностей деталей машин, расчётом припусков, 
режимов резания и норм времени.

Учебник предназначен для студентов высших 
учебных заведений, обучающихся по направлению 
«Конструкторско-технологическое обеспечение 
машиностроительных производств», а также будет 
полезен для инженерно-технических работников 
машиностроительных предприятий и 
специалистов, связанных в работе с 
сельскохозяйственной техникой.
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